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          АТР-клип «Прудон» - неметаллический строительный материал  представляет собой пластмассовое изделие, насаживаемое на металлическую арматуру  периодического профиля диаметром 8, 10, 12, 14, 16 мм.

          Настоящие технические условия распространяются на АТР-клип, предназначенный для крепления геотехнических решеток, используемых для армирования строительных конструкций и укрепления слабых оснований промышленных и гражданских сооружений, в транспортной, гидротехнической и других отраслях производства.
          АТР-клип может эксплуатироваться при температурах от -60 С до +40 С, при воздействии ультрафиолетового излучения, в условиях контакта с водой, бетоном, почвогрунтами с показателем кислотности рН = 4 – 11.

1.   Внешний вид и обозначение АТР-клипа.
          1.1. АТР-клип выпускается в виде пластмассового изделия. 
          1.2. Цвет АТР-клипа не регламентируется. Допускается изготовление по согласованию с Заказчиком АТР-клипа заранее заданной цветовой гаммы, а именно: песчаного (S), зеленого (G) и черного (K) цвета.
          1.3. АТР-клип изготавливается для различных климатических условий, что отражается в его маркировке: F – северное, Т – южное, N – для средней полосы.    
           1.4. Маркировка клипа осуществляется следующим образом:

                    АТР-клип  -  «ПРУДОН» - Р х хх ххх, где
           Р – страна происхождения – Россия

           х – диаметр металлической арматуры, мм
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           хх – цвет клипа

           ххх – климатическое исполнение.   
           Пример маркировки АТР-клипа, насаживаемого на металлическую арматуру диаметром 10 мм, песчаного цвета, южного климатического исполнения:

                        АТР-клип «ПРУДОН» - Р 10 S T
          Обозначение «ПРУДОН» должно быть нанесено на каждом изделии.

          Допускается иная маркировка по согласованию с Заказчиком.
                           2. Технические требования.

          2.1. АТР-клип должен соответствовать требованиям настоящих технических условий и комплекту документации, утвержденной в установленном порядке.
          2.2. Основные размеры АТР-клипа должны соответствовать чертежу № 1, согласованному с ЗАО «Престо-Русь».

          2.3. Материалом для изготовления АТР-клипа  является морозостойкий ударопрочный полипропилен, физико-механические свойства которого приведены в табл.1. Допускается по согласованию с Заказчиком изготовление АТР-клипа из других материалов, не ухудшающих  качественные показатели изделий. 
           2.4. На поверхности АТР-клипа не допускаются: трещины, вздутия, пористость, расслоение, раковины и сколы.

   Допускается на рабочей поверхности клипа незначительные утяжины, следы от литника, незначительные следы от смыкания формы.

           2.5.  По физико-механическим свойствам АТР-клип должен соответствовать показателям, указаенным в табл. 2.
	ТУ 2291-001-11381548-2003
	Стр.4


                                                                                                   Таблица 1

                    Физико-механические свойства материала
	    Наименование показателя

	Ед. изм.

	Значение показателя


	Показатель текучести расплава   

	г/10 мин

	           4,4


	Разброс значений ПТР
	    %
	            6

	Предел текучести при 
растяжении


	   МПа        

	          23,2


	Относительное удлинение при
разрыве


	     %

	         450


	Ударная вязкость по Шарпи без

надреза при температуре 40 С
	кДж/м
	           53



	Изгибающее напряжение при
максимальной нагрузке


	  МПа

	           17


	Модуль упругости при 

изгибе


	  ГПа


	           0,8



	Твердость по Шору Д

	усл.ед.

	          63


	Температура размягчения


	   С


	        130



	Литьевая усадка

	   %

	       1,5-1,8



.
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                                                                                                     Таблица 2

                  Физико-механические показатели АТР-клипа
	  Наименование

     показателя
	 Ед.изм.


	   Стандарты

    испытания
	      Значение

     показателя



	  Удельная 

  ударная 

  вязкость по

  Шарпи 

  с надрезом
	 кДж/м


	  4647-80 
	        не менее 19

	 Удар падающим 

 грузом (энергия

 груза 8кгм)
	     -
	Методика ОАО

МИПП-НПО

«Пластик»
	      Без разрушения

	 Испытание на  на      сжатие и- (приложение           нагрузки до  до разрушения)
	  Кг
	  4651-82
	       Не   менее 460   


                                  3. Правила приемки.

          3.1. Приемка готовой продукции осуществляется отдельными партиями. В состав партии входят однотипные изделия, изготовленные из материалов одного вида и качества. Размер партии устанавливают соглашением Сторон.

          3.2. Настоящие технические условия предусматривают: уровень контроля – 1 Общий, одноступенчатый план и порядок проведения 
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статистического приемочного контроля качества продукции по альтернативному признаку,  с приемочным уровнем дефектности  
AQL= 6,5%. Нормальный контроль считается основным видом контроля и применяется до тех пор, пока не возникнут условия 
перехода на усиленный или ослабленный контроль по ГОСТ 18242-72.
          3.3. Планы контроля различных видов по ГОСТ 18242-72 приведены в табл. 3.
                                                                                                     Таблица 3
                              План контроля качества АТР-клипов                                                                                
	   Объем партии,

         шт.


	             Вид контроля

	
	нормальный
	Усиленный
	Ослабленный

	
	Объем
	Ас/Rс
	Объем
	Ас/Rс
	Объем  Ас/Rс

	    До 3200 вкл.
	    32
	    2/3
	    32
	     1/2
	    13
	   1/3

	   3201-10000
	    32
	   2/3
	   32
	     1/2
	    13
	   1/3

	  10001-35000 
	    50
	   3/4
	   50
	     2/3
	    20
	   1/4

	  35001-150000
	    80
	   5/6
	   80
	     3/4
	    32
	   2/5

	  150001-300000
	  100
	   7/8
	  100
	     5/6
	    50
	   3/7


       Примечание : Ас – приемочное число,   Rс– браковочное число.

       3.4. Партия считается принятой, если количество дефектных АТР-клипов в выборке меньше или равно приемочному числу, и бракуется, если количество дефектных АТР-клипов в выборке больше или равно браковочному числу, указанному в таблице 3.
       3.5. Потребитель имеет право проводить входной контроль поступившей к нему партии АТР-клипов, применяя методы контроля, предусмотренные настоящими техническими условиями.
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                          4. Методы контроля.
          4.1. Внешний вид и качество поверхности АТР-клипов оценивается визуально.

          4.2. Геометрические размеры клипов следует измерять штангенциркулем по ГОСТ 166-80 или другими средствами измерения, обеспечивающими точность измерения в соответствии с требованиями ГОСТ 8.051-81.

         4.3. Физико-механические показатели АТР-клипа определяются по стандартам испытаний, указанным в табл.2.            
               5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
          5.1. Упаковка АТР-клипов производится в картонные коробки размером 35х50х22 по 500 шт. в каждой.

          5.2. На каждую коробку приклеивается ярлык с указанием:

  - наименования предприятия – изготовителя;

  - условного обозначения продукции;

  - даты изготовления;

  - номера ТУ;

  - наименования заказчика;

  - массы нетто;
  - количества изделий.

         5.3. АТР-клипы разрешается транспортировать автомобильным (крытый кузов), железнодорожным (контейнер), морским или речным (в трюмах) видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на каждом виде транспорта.

        5.4. Хранение АТР-клипов по группе условий хранения 3 (ЖЗ) по ГОСТ 15150-69 на складах изготовителя и потребителя.
        5.5. Срок хранения АТР-клипов – 12 месяцев со дня изготовления.

                                      6. Техника безопасности.
        6.1. Полипропилен, из которого изготавливаются АТР-клипы, при температурах от -65 С до +40 С не выделяет в окружающую среду токсических веществ и не оказывает при непосредственном контакте .
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влияния на организм человека. Работа с ним не требует особых мер предосторожности.

           6.2. Не допускается создавать условия, при которых клипы нагревались бы свыше 90 С и другие производственные ситуации, в результате которых возможно разложение полимерного материала и выделение газообразных продуктов, вредных для здоровья человека.

                                   7. Гарантии изготовителя.
          7.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества АТР-клипов требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения потребителем.

         7.2. Гарантийный срок АТР-клипа – 24 месяца.

         7.3. Срок эксплуатации – 70 лет.
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 ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ       ДОКУМЕНТАЦИИ, НА КОТОРЫЕ  ДАНЫ ССЫЛКИ В   НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ:

ГОСТ 18242-72 – п.3.2.,3.3. – «Качество продукции. Статистический приемочный контроль по альтернативному признаку».

ГОСТ 166-80 – п.4.2. -  «Штангенциркули. Типы.. Основные параметры. Технические условия».

ГОСТ 4647-80.

ГОСТ 4651-82.

ГОСТ 8.051-81 – п.4.2.

ГОСТ 15150-69 – п.5.4. – «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды». 
Методика ОАО МИПП-НПО «Пластик». 

